SWT installiert die 700. Hiwa-Entrindungsanlage

Im Sdgewerk Benedikt Melimer ldauft eine vollautomatische Fraskopfentrindung mit deutlich reduzierter Schallemission

jh. Hawa-Maschinen im Sidgewerk gibt es seit 1952. Firmierung
und Eigentiimerstruktur haben sich im Lauf der Jahrzehnte
mehrmals geédndert, aber das Know-how und der Unterneh-
mensstandort des Herstellers von Fraskopfentrindern und
Wurzelreduzierern in Wain bei Biberach (Baden-Wiirttemberg)
blieben erhalten. Heute wird das Hiwa-Maschinenprogramm
von der Firma SWT Maschinenbau weitergefiihrt. Die 700. An-
lage wurde Ende 2019 im Sdgewerk Benedikt MeRmer in Wel-
schensteinach installiert und wartet mit mehreren Besonder-
heiten auf: Wurzelreduzierung und Entrindung der Staimme bis
1,3 m Durchmesser und 15 m Lénge laufen bedienerlos und
durch eine erstmalig ausgefiihrte Einhausung des Aggregats
wurden die Lairmemissionen stark reduziert.

ervorgegangen aus einer Bau-

schlosserei, die im Lauf der

Zeit den Verkauf und die Re-
paratur von Landmaschinen {ibernahm,
erfolgte 1952 die Griindung der Hérdtle
OHG in Wain und die ersten Holzent-
rindungsmaschinen kamen unter dem
Markennamen ,,Hawa“ auf den Markt.
Ab 1965 baute das Unternehmen einen
weltweiten Vertrieb auf. Als Hiwa Ma-
schinen GmbH firmierte das Unterneh-
men dann ab 2007, damals noch Teil
der Hawa—Gruppe.

Die SMB Maschinenbau GmbH &
Co. KG, Vohringen, ibernahm die Ha-
wa Maschinen GmbH im Jahr 2014.
Nachdem SMB im Jahr 2017 seinerseits
von der Hans Lingl Anlagenbau und
Verfahrenstechnik GmbH & Co. KG,
Krumbach, {ibernommen wurde, wurde
das Hawa-Maschinenprogramm in ein
neu gegriindetes, selbstdndiges Unter-
nehmen unter dem Namen SWT Ma-
schinenbau UG {iberfiihrt.

SWT baut weiterhin vom Einsteiger-
modell fiirs Kleinsdgewerk bis zur auto-
matisierten Komplettanlage alles, was
nachgefragt wird, und bietet Service fiir
alle Bestandsanlagen weltweit — mittler-
weile iiber 700. Seit der Ubernahme der
Produktion sind rund zwanzig Anlagen
von SWT produziert und installiert wor-
den. Und man hat die Produktpalette
weiterentwickelt: So bietet SWT neu ei-
nen speziellen Wurzelreduzierer fiir
Kleinstsdgewerke an, der ab Ende des
Jahres bestellbar ist. Dieses Basismodell
mit einer kiirzeren Frdswelle mit 750
mm und ohne Auswerfer bearbeitet
Stimme von 0,2 bis 1 m Durchmesser
und von 2,5 bis 6 m Léinge.

SWT-Geschéftsfiihrer Paul Jakob ist
Maschinenbau-Ingenieur und war zu-
vor bei Bosch Rexroth als Produktma-
nager tédtig. Know-how und jahrzehnte-
lange Erfahrung mit Hdwa-Maschinen
bringt bei SWT vor allem Wilhelm Mai-
er ein - seit 41 Jahren im Unternehmen
tidtig und weltweit vielen Kunden gut
bekannt.

Die 700. Hiwa-Entrindungsanlage
hat SWT Anfang Dezember 2019 im S&-
gewerk Benedikt Mel8mer in Welschen-
steinach im Schwarzwald in Betrieb ge-
nommen.

Starkholz- und Sonder-
einschnitte bei MeRmer

Das Sagewerk Benedikt Melmer
schneidet ausschlieflich im Lohn-
schnitt bis zu 15000 Fm Rundholz pro
Jahr ein. Dabei erméglichen ein Gatter,
eine moderne Blockbandséige und eine
Horizontalbandsdge jeden gewiinsch-
ten Einschnitt. Entsprechend gibt es
beim Rundholz fast keine Beschrén-
kungen: Eingeschnitten werden alle eu-
ropdischen Holzarten, Nadel- und
Laubholzer, einschlieRlich Obstholzer.
Rundhélzer kénnen auf dem neu instal-
lierten Rundholzplatz mit bis zu 1,3 m
Durchmessser und 15 m Lénge verar-
beitet werden. Rund 5 % der bei MeR-
mer verarbeiteten Stdmme weisen bis zu
15 m Lénge auf, in der Regel Dougla-
sien.

Die Kunden von Mef8mer sind iiber-
wiegend Geschiftskunden, dazu zéhlen
neben Holzhandlungen und Produzen-
ten von Massivholzbauteilen auch be-
nachbarte Sagewerker, fiir die man
iiberstarke Stammdurchmesser ein-
schneidet. Genauso gehort aber auch
der Einschnitt von Einzelstimmen fiir
Privatkunden zum Tagesgeschéft. Seit
2001 hat sich das Sédgewerk zunehmend
auf Starkholz- und Sondereinschnitte
spezialisiert. Nach der volligen Zersto-
rung der Sdgehalle durch einen Brand
2015, wurde das Werk wieder aufgebaut
und 2016 neu in Betrieb genommen.

Das 1890 begonnene Sdgewerk wird
heute in sechster Generation von Bene-
dikt Mathias MeRRmer zusammen mit
seinem Vater Benedikt Johann MelSmer
betrieben und beschéftigt 12 Mitarbei-
ter.

Kundenanforderung: Larmre-
duktion und Automatisierung

Vor der Neuinstallation des Rund-
holzplatzes letztes Jahr war im Sége-
werk MeRmer bereits ein stationdrer
Héiwa-Entrinder fiir kurze Ldngen bis
7m im Einsatz. Fiir Lingen bis 15m
und Durchmessern bis maximal 80 cm
wurde ein mobiler Entrinder verwen-
det. Diese Durchmesserbeschrankung
und die Bearbeitung auftretender Wur-
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Die automatisierte Entrindungsanlage ist zum Betriebsgeldnde hin mit einer umlaufenden Betonmauer vollstindig abge-
schlossen. Mit umfassenden Mafnahmen hat man im Sagewerk MelBmer eine splrbare Reduzierung der Schallemissionen
aus der Entrindungsanlage erreicht: Im Hintergrund holzerne Schallschutzwénde, davor die eingehauste Fraskopfstation mit
der in diesem Bereich erhohten Betonmauer und die hier angehobene Haube Giber dem Wurzelreduzierer.
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Fraskopfstation (links)

Wourzelreduzierung (rechts) und Glelswagen im Einlauf de

Langenvermessung des entrlndeten Stammes auf dem Gleis
wagen vor dem Stammabwurf

zelanldufe waren fiir das Unternehmen
ein grof3es Problem. Nach den jahrelang
guten Erfahrungen mit dem Hidwa-Ag-
gregat traten daher die MeRmers an
SWT heran, um den Rundholzplatz vol-
lig neu zu installieren.

Neben den Vorgaben bzgl. der gro-
Ben Durchmesser und Lédngen des
Rundholzes, waren zwei Aspekte be-
sonders wichtig: Die Automatisierung
der Prozesse Wurzelreduzierung und
Entrindung und die moglichst starke
Reduzierung der Lédrmemissionen.
Letzteres ein Problem fiir viele erfolgrei-
che und seit Langem bestehende Ség-
werksbetriebe: Denn zum einen hat
iiber die Jahre die Produktionsmenge
und damit der Larm zugenommen und
zum anderen ist die umliegende Wohn-
bebauung oft bis in unmittelbare Nédhe
des Betriebsgeldndes herangewachsen.
Im Falle des Sdgewerks MelRmer trifft
beides zu.

Problemstamme bearbeiten
mit ausgereifter Automatik

Installiert und Ende 2019 in Betrieb
genommen wurde dann eine bediener-
los funktionierende, vollstandig iiber ei-
ne Betonwand abgegrenzte Anlage, zu

der ein Zugang nur iiber eine Sicher-
heitstiir nach automatischer Abschal-
tung der Aggregate moglich ist. Gerade
bei Laubhdlzern ist eine vollautomati-
sche Bearbeitung schwierig, die Hawa-
Automatik ist aber so ausgereift, dass sie
auch Problemstdmme gut und sicher be-
arbeitet, ohne dass es der Uberwachung
oder des Eingriffs eines Anlagenfiihrers
bedarf. Sdmtliche Anlagenteile wurden
von SWT fiir die Belastung mit schwe-
ren Laubhdlzern besonders stabil aus-
gelegt.

Nach der Aufgabe eines Stammes mit
dem Rundholzsortier- und Transport-
wagen ,,OBX V“ von Baljer & Zembrod
(Baujahr 2011, mit einer Reichweite
von 15 m bei gleichzeitiger Tragkraft
von 2,3 t) erfolgen Wurzelreduzierung
und Entrindung ohne weiteren Eingriff
des Bedieners im Kranwagen. Der
Kranfiihrer kann sich damit anderen
Aufgaben zuwenden wie z. B. der Rund-
holzaufgabe fiir die Ségelinie. Dazu er-
folgt die Uberwachung des Stammes
durch eine Vielzahl von Sensoren von
der Stammaufgabe bis zur -abgabe.
Auch im Bearbeitungsprozess werden
verschiedene Parameter der Aggregate
iiberwacht wie z. B. Stromabnahme und
Drticke.

Die Stimme werden vom Kran auf ei-
nen Querférderer aufgegeben und da-
mit dem Wurzelreduzierer zugefiihrt.
Einschlieflich des Aufgabequerforde-
rers laufen die Prozesse automatisiert
bis zum Auswurf des entrindeten Stam-
mes auf den zweiten Querférderer hin-
ter dem Entrinder. Der Reduziervor-
gang ist optional und wird vom Kran-
fiihrer durch die Positionierung des
Stammes auf dem Aufgabequerforderer
ausgelost. Vor dem Wurzelreduzierer
wir die Stammlédnge optisch vermessen,
die Vermessung des Stammvolumens
erfolgt dagegen bei MeRmer nicht auf
dem Rundholzplatz sondern vor der S&-
ge.

Vom Wurzelreduzierer wird der
Stamm anschliefend auf den Gleiswa-
gen der Héwa-Entrindungsanlage
,H249/800“ ausgeworfen, der ihn
durch die Fraskopfstation transportiert
und dessen Stammdrehaggregat das
Rundholz unter dem von oben angrei-
fenden Fraskopf dreht und sichert. Der
300mm lange Fraskopf des Hawa-Ent-
rinders folgt wihrend des Durchlaufs
durch Neigung der Messerwellenachse
der Stammkontur und die auf der Mes-
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Direkt angrenzend an das Betriebsgeldnde des Sagewerks MeBmer in Welschensteinach liegt die Wohnbebauung des Ortes. Die Larmreduktion am Fraskopfentrinder, die SWT Maschinenbau hier erstmalig mit einer Ein-
hausung erreicht hat, war deshalb eine wichtige MaRnahme bei dieser Investition. Die Einhausung kann mit dem Kranwagen entfernt werden, dahinter (zweites Bild von rechts) wird die zum Betriebsgeldnde hin erhohte Be-

tonwand sichtbar, die zu einer weiteren Reduktion der Schallemissionen beitrédgt. Die hier angebrachte Sicherheitstiir (Bild rechts) bildet den einzigen Zugang zur Entrindungsanlage.
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Héawa-Entrindungsanlage
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serwelle schrig gestellten Messer erzeu-
gen einen ziehenden Schnitt so daR ins-
gesamt eine gute Oberflichenqualitét
am entrindeten Stamm erzeugt wird.

Die Oberflachenqualitit war fiir Mel3-
mer ein wichtiges Kriterium, warum
man sich wieder fiir einen Friaskopfent-
rinder entschied, obwohl man einen
Lochrotorentrinder im Betrieb leiser
einschétzte. Optional kann am Frés-
kopf eine Messerreihe gegen sogenann-
te Schlagleisten ausgetauscht werden,
was z.B. bei gefrorenen Stimmen im
Winter oder einer Kombination von
weichem Holz und harter Rinde wie bei
der Pappel das Ergebnis verbessern
kann. Seit der Inbetriebnahme lduft der
Anlagenbetrieb durch Verbesserungen
der Programmierung weitgehend sto-
rungsfrei.

Wesentliche Reduzierung
der Schallemissionen

Viel Sorgfalt und Uberlegung hat man
bei SWT auf die erstmalig an einem
Fraskopfaggregat vorgenommene Ein-
hausung zur Reduzierung der Larm-
emission verwendet. Eine vollstdndige
Kapselung ist dabei wegen des durch-
laufenden Gleiswagens und des not-
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tonwand mit Sicherheitstir zur Begrenzung der automatisierten Anlage (5)
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Ubersicht Gber die Hawa-Entrindungsanlage im Sidgewerk MeBmer mit mit BZ-Rundholzsortier- und Transportwagen (6);
Aufbgabequerférderer (1), Wurzelreduzierer ,,H276/800" mit schallreduzierender, absenkbarer Haube (2), Verlangerung flr
Stdmme bis 15 m Lange (3), Frasstation der ,H249/800"-Entrindungsanlage mit schallreduzierender Einhausung (4) und Be-
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wendigen Austrags des Rindenmaterials
nach unten nicht moglich gewesen.
Entwickelt hat man die Einhausung zu-
sammen mit dem Ingenieurbiiro AWE,
Laichingen.
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Unterschiedliche Scheibendicken und
ahnformen am Gleiswagen sorgen fi
sichere die Positionierung des Stammes.

Die 1250 mm lange Messerwelle des
Hawa-Wurzelreduzierers ,,H276/800"
ird mit 55 kW angetrieben.

Die mit dem Kran abnehmbare Hiille
verdeckt das Aggregat vollstindig. Zum
Werksgeldnde hin ist vor dem Entrinder
die Betoneinfassung der Anlage um
rund 1,5 m héher ausgefiihrt als im rest-
lichen Bereich, was weiter zur Minde-
rung des Schalls beitrdgt. Auch am
Wurzelreduzierer wurde am heb- und
senkbaren Arm der Andruckrolle eine
Haube zur Lirmreduzierung ange-
bracht.

SWT hat im Mérz vor Ort im Sége-
werk MeRmer {iber ein Gutachten die
erzielte Schallpegelreduzierung nachge-
wiesen: Die Messungen wurden an drei
Punkten in 8 m, 18m, und 60 m Abstand
zum Entrinder vorgenommen, dabei
wurde sowohl Esche mit durchschnitt-
lich 25 cm Stammdurchmesser, als auch
Douglasie mit durchschnittlich 90 cm
entrindet. Auch wurden zuséatzlich

FText9

Messungen bei Verwendung stumpfer
Messer und bei gleichzeitigem Betrieb
von Entrinder und Wurzelreduzierer
gemacht.

Das Gutachten zeigt, dass die Ver-
wendung der Einhausung (Schall-
schutzhaube) eine Minderung des Ge-
samtschallpegels um 6 bis 9 dB(A) im
Abstand von 8 m erbringt, bei 18 m Ab-
stand zwischen 5 und 7 dB(A). Abhén-
gig ist das Ausmal der Reduzierung von
Holzart, Durchmesser und eventuellen
Unebenheiten des Stammes. Die Schall-
ddmmung der Haube steigt zu den ho-
hen Frequenzen hin deutlich an. Der
Mensch empfindet eine Abnahme um
10 dB(A) wie eine Halbierung der Laut-
stiarke, daher kommt der Gutachter zum
dem Schluss, dass die erreichte Minde-
rung des Gesamtschallpegels eine spiir-
bare Lirmreduzierung der Anlage dar-
stellt.

Im Sigewerk Melmer hat man es
nicht dabei belassen: Zusétzlich zur
FEinhausung des Entrinders und dem
FEinsatz einer Schutzhaube iiber dem
Wurzelreduzierer baute man vom
Werksgeldnde abgewandt stirn- und
ldngssseitig der Anlage eine Sicht- und
Larmschutzwand.
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